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安徽智能车间等离子切割机价位

生成日期: 2025-10-29

数控等离子切割机的使用优势：1、更升的灵活性：等离子系统可以切割任何导电金属，包括不锈钢、铝、
铜和黄铜。与之不同的是，火焰切割机则是利用氧气和低碳钢中的铁之间发生的化学反应进行切割，因而只能
用于切割低钢。此外，等离子系统还可用于刨削、打标或切割生锈、涂有油漆甚至堆叠的金属。而且，您还可
以使用等离子系统进行坡口切割或切割钢板网，而火焰切割很难做到这两点。2、更升的安全性：火焰切割所使
用的燃料是氧气和燃气的混合气体。较常用的燃料气体有乙炔、丙烷、丙烯和天然气。其中较常用的是乙炔，
因为相比其他气体而言，乙炔产生的火焰温度更升，穿孔速度要更快些。不过，乙炔是不稳定且升度易燃的气
体，对过升的压力、温度甚至静电都极为敏感。常用的等离子弧工作气体有氩、氢、氮、氧、空气、水蒸气以
及某些混合气体。安徽智能车间等离子切割机价位

等离子切割机工作原理：等离子是加热到极高温度并被高度电离的气体，它将电弧功率将转移到工件上，
高热量使工件熔化并被吹掉，形成等离子弧切割的工作状态。压缩空气进入割炬后由气室分配两路，即形成等
离子气体及辅助气体。等离子气体弧起熔化金属作用，而辅助气体则冷却割炬的各个部件并吹掉已熔化的金属。
切割电源包括主电路及控制电路两部分，电气原理：主电路包括接触器，高漏抗的三相电源变压器，三相桥式
整流器，高频引弧线圈及保护元件等组成。由高漏抗引成陡将的电源外特性。控制电路通过割炬上的按钮开关
来完成整个切割工艺过程：预通气—主电路供电—高频引弧—切割过程—息弧—停止。主电路的供电由接触器
控制；气体的通短由电磁阀控制；由控制电路控制高频振荡器引燃电弧，并在电弧建立后使高频停止工作。此
外，控制电路尚具备以下内部锁定功能：热控开关动作，停止工作。安徽智能车间等离子切割机价位提升弧柱
电压，能明显地增加等离子弧的功率，因而能提升切割速度和切割更大厚度的金属板材。

等离子切割机管头不起弧是什么原因？输入气压过低：数控等离子切割机在工作时，如果输入的气压远远
低于设备所要求的气压，这就使等离子弧的喷出速度减弱，输入空气的流量小于规定值就无法形成高能量、高
速度的等离子弧，从而造成切口质量差、切不透、熔渣堆积的问题。 解决方法：进行切割前应注意查看空压
机的输出压力显示，如果不符合要求应该调整空压机的压力设置或检修。如果输入的气压要求此时应检查空气
过滤减压阀的压力调节是否正确，气压表的压力显示能否满足切割要求，否则应对空气过滤减压阀进行维护，
确保输入空气干燥、无油污。

浅谈数控精细等离子切割机的重要性：现在很多造船业在船舶建造过程中都想实现精度造船和高效造船，
因此对切割要求越来越严格。数控精细等离子切割机的研制成功使得造船业追求的目标不再是梦想。以前很多
行业要高精度的切割都会选择数控激光切割机，因为它具有切割速度快、精度高、切割质量好、工作效率高等
特点，但是国产激光切割机相对比较滞后，很多企业都选择国外的产品，成本高，这就制约了国产激光切割机
的发展;加上它切割中厚板材有很多缺点，未来解决这些问题，在有效保证工作效率和切割质量的同时还要降低
生产成本，这就促进了数控精细等离子切割机的发展。数控等离子切割机是一种用于金属板材下料切割的机电
一体化先进设备。

激光切割机和等离子切割机的区别：工作原理不同：激光切割机是将激光器发出的激光通过光路系统聚焦
成高功率密度的激光束。激光束照射工件表面，使工件达到熔点或沸点。同时，与光束同轴的高压气体吹走熔
化或汽化的金属。随着横梁与工件相对位置的移动，材料较终会形成一条狭缝，从而达到切割的目的。等离子
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切割机是一种被加热到非常高的温度并高度电离的气体。它将电弧功率传递给工件，高温使工件熔化并被吹掉，
形成等离子弧切割的工作状态。然后，使用等离子弧作为热源熔化金属。切割是一条弧线，所以切割故障时往
往有一定的弧度。因此，当我们需要的截面是直角时，等离子切割机就不再适用了。等离子切割机在切割普通
碳素钢薄板时，速度可达氧切割法的5~6倍。安徽智能车间等离子切割机价位

数控等离子切割机尽量从边缘开始切割，而不要穿孔切割。安徽智能车间等离子切割机价位

等离子切割机切割过程中会产生噪声、烟尘、弧光及金属蒸气等，对环境造成污染，在大电流切割或切割
有色金属时情况尤为严重。现在已有几种不同的设备和技术可用来降低这种污染程度，除了水再压缩等离子弧
切割外，水面上切割及水面下切割也是抑制环境污染的有效方法。进行水面上切割需要有蓄水槽，蓄水槽中用
来放置工件的工作台由多个排列有序的尖顶形钢构件组成，由这些尖顶形钢构件将被切工件支撑在水平面上。
切割机工作时，等离子弧周围被一层水帘笼罩。为了维持连续不断的水帘，需要一个循环水泵将水从蓄水槽中
抽出后再打入切割机。水从切割机喷出时便形成笼罩在等离子弧周围的水帘。安徽智能车间等离子切割机价位

昆山乾坤机器制造有限公司位于昆山开发区蓬朗新星路。昆山乾坤机器致力于为客户提供良好的等离子切
割机，激光切割机，火焰切割机，钻切一体机，一切以用户需求为中心，深受广大客户的欢迎。公司秉持诚信
为本的经营理念，在机械及行业设备深耕多年，以技术为先导，以自主产品为重点，发挥人才优势，打造机械
及行业设备良好品牌。昆山乾坤机器立足于全国市场，依托强大的研发实力，融合前沿的技术理念，飞快响应
客户的变化需求。


